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[bookmark: NEW_STAND_NAME]食品包装用塑料编织袋
[bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26986771]范围
[bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc24884219]本文件规定了食品包装用塑料编织袋的术语和定义、规格、袋型与标识、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于以聚丙烯、聚乙烯和聚酯等树脂为主要原料，用于固体食品包装的塑料编织袋（以下简称食品袋）。
[bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986772]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1037  塑料薄膜和片材透水蒸气性试验方法  杯式法
GB/T 1040.1—2018  塑料  拉伸性能的测定  第1部分：总则(ISO 527-1:2012,IDT)
GB/T 2918  塑料  试样状态调节和试验的标准环境（GB/T 2918—2018,ISO 291:2008,MOD）
GB/T 4789（所有部分）  食品安全国家标准  食品微生物学检验
GB 4806.1  食品安全国家标准  食品接触材料及制品通用安全要求
GB 4806.6  食品安全国家标准  食品接触用塑料树脂
GB 4806.7  食品安全国家标准  食品接触用塑料材料及制品
GB 4806.8  食品安全国家标准  食品接触用纸和纸板材料及制品
GB/T 8946—2013  塑料编织袋通用技术要求
[bookmark: _Hlk60174051]GB 9685  食品安全国家标准  食品接触材料及制品用添加剂使用标准
GB/T 16422.1—2019  塑料  实验室光源暴露试验方法  第1部分：总则（GB/T 16422.1—2019,ISO 4892-1:2016,IDT）
GB/T 21302—2007  包装用复合膜、袋通则
GB 31604.47  食品安全国家标准  食品接触材料及制品  纸、纸板及纸制品中荧光增白剂的测定
术语和定义
[bookmark: _Toc26986532]GB/T 8946—2013界定的术语和定义适用于本文件。
规格、袋型与标识
规格
食品袋的规格应符合表1的规定。
规格
	项目名称
	规格

	
	LA型
	TA型
	A型
	B型

	最大允许装载质量，kg
	10
	20
	30
	50

	有效宽度，mm
	200～1050

	有效长度，mm
	由供需双方协商决定

	经纬密度，根/100 mm
	20、26、32、36、40、48，经密度和纬密度允许不等

	其他规格由供需双方协商决定。


袋型
编织袋根据有无PE内膜袋分为单层袋和双层袋。
双层袋根据内膜袋尺寸分为平口袋和长口袋。
标识
食品袋标识内容按GB/T 8946—2013中4.5的规定执行。
标签标识除应符合GB 4806.1的规定之外,还应按照GB 4806.6—2016附录A在标签、说明书或附带文件中表示树脂名称，聚合物共混物应标示所有树脂的名称。
技术要求
外观质量
食品袋外观质量应符合表2的规定。
外观质量
	项目
	要求

	断丝
	经、纬扁丝交错处不应同时断丝

	清洁
	应无异物、脏污

	粘合
	不应渗水

	褶皱
	不应有使涂膜层或复膜层破裂的褶皱

	切断
	应无散边

	缝合
	应无缝线脱针、断线、未缝住卷折边现象；袋缝线两端至少留30 mm线套或
回针20 mm以上

	热合部位（内袋）
	不应有热合过度变形或热合不牢

	印刷
	不允许有内容错误，同批次产品存在色差，花版，漏印，错位，倾斜，翘版
彩膜袋背面印刷内容与上袋口的距离偏差应为±2 cm


尺寸
食品袋允许偏差应符合表3的规定。
允许偏差
	项目
	允许偏差

	有效宽度，mm
	≤700
	﹣10～+15

	
	＞700
	﹣10～+20

	有效长度，mm
	≤1000
	﹣10～+15

	
	＞1000
	﹣10～+20

	经密度，根/100 mm
	-1

	纬密度，根/100 mm
	-1

	袋的单位面积质量，%
	±5


装配后，平口袋的内膜袋开口部分应与外袋齐平，长口袋的内膜袋开口部分应比外袋长3cm及以上。
平口袋的内膜袋宽度尺寸应不大于外袋，长口袋的内膜袋宽度尺寸应比外袋大10 mm及以上。
力学性能
食品袋力学性能应符合表4的规定。
力学性能
	项目
	要求

	
	LA型
	TA型
	A型
	B型

	无复膜袋
拉伸负荷，N/50 mm
	经向
	380
	480
	585
	685

	
	纬向
	360
	460
	555
	655

	
	缝底向
	185
	240
	290
	340

	
	粘合向
	260
	310
	360
	410



表4（续）
	项目
	要求

	
	LA型
	TA型
	A型
	B型

	复膜袋
拉伸负荷，N/50 mm
	经向
	420
	520
	600
	720

	
	纬向
	400
	500
	580
	700

	
	缝底向
	200
	270
	300
	350

	
	粘合向
	280
	320
	420
	480

	剥离力，N/30 mm
	塑塑涂膜或复合
	≥3.0

	
	纸塑复合
	≥2.0

	穿刺强度（纸塑复合袋），N
	＞30 N


水蒸气透过量
复膜袋的水蒸气透过量应不大于25 g/(m2·24 h)。
耐热性能
食品袋应无粘着、熔痕等异常现象。
跌落性能
食品袋应不破裂，包装物不漏失。
抗紫外线性能
抗紫外线食品袋的经向、纬向、缝底向和粘合向试样紫外老化后的拉伸负荷不应小于原始拉伸负荷的50 %。
卫生性能
食品袋的添加剂应符合GB 9685的规定。
食品袋使用的塑料材料应符合GB 4806.7的规定，且不应检出荧光增白剂。
食品袋使用的纸材料应符合GB 4806.8的规定。
试验方法
外观质量
[bookmark: _Hlk74833599]在自然光线下目测和用精度1 mm的直尺测量。粘合的渗水试验，将袋折成凹型倒水试验不漏滴为合格。涂膜或复膜的褶皱试验，拉开褶皱后涂膜层或复膜层不破裂为合格。
印刷质量试验应在温度（23±5） ℃，相对湿度（50～75） %条件下，在无紫外光照射环境中放置8 h后，目测和用精度1 mm的直尺测量。
尺寸
有效宽度和有效长度偏差
将食品袋摊平，用精确至1 mm的直尺，在中间和中间离两边一半的三处测量有效长度和有效宽度，以最大偏差作为检测偏差。
经密度和纬密度偏差
将食品袋摊平，在袋上任意位置划出一个100 mm×100 mm，与袋边线相平行的方块编织布，目测方块编织布内的经、纬扁丝根数。观测时当终点最后不足1根时，按1根计。经丝重叠按一根计算。
袋的单位面积质量偏差
[bookmark: _GoBack]按GB/T 8946—2013中7.2.3规定的方法进行。
内膜袋尺寸
将装配好内膜袋的食品袋摊平，用精确至1 mm的直尺，在中间和中间离两边一半的三处测量内膜袋超出外袋部分的长度，在中间和中间离两边一半的三处分别测量内膜袋和外袋的有效宽度，计算差值以最大偏差作为检测偏差。
力学性能
状态调节
[bookmark: _Hlk74836026]按GB/T 2918的规定，将样袋放置在（18～28） ℃的状态下调节4 h，并在此条件下进行试验。
取样方法
按GB/T 8946—2013中7.3.2的方法进行。
试验设备及条件
[bookmark: _Hlk74839793]试验设备应符合GB/T 1040.1—2018 中 5.1 的规定。夹具间距100 mm，以（200±10） mm/min的速度拉伸，直到试样断裂为止，测出最大拉伸负荷。
拉伸负荷
[bookmark: _Hlk60046947]试验结果以两个试样的算数平均值表标，精确到1 N。
[bookmark: _Hlk74840078]试验中如遇到试样在夹具中破裂、滑脱等影响准确性的情况时，应另换试样重做。
剥离力
试验结果以两个试样的算术平均值表示，精确到0.1 N。
试样的一端用手或胶粘带将编织布和膜、纸等分开50 mm，分别夹在试验机夹具上，如果试样无法分开，则判定为合格。
穿刺强度
按GB/T 21302—2007中6.5.5规定的方法进行。
水蒸气透过量
按GB/T 1037规定的方法进行。
耐热性能
按GB/T 8946—2013中7.4规定的方法进行。
跌落性能
按GB/T 8946—2013中7.5规定的方法进行，跌落高度为1.5 m。跌落试验过程中发现从封口经、纬扁丝间或缝线孔冲击出物料，跌落试验后抬起食品袋不再泄漏的，仍判为合格。
抗紫外线性能
按GB/T 8946—2013中7.6规定的方法进行。
卫生性能
按GB 4806.7、GB 4806.8要求的方法进行，塑料材料的荧光增白剂按GB 31604.47的要求进行。
异味应距离测试样品小于100mm，进行嗅觉测试。
检验规则
组批
同一规格、配方的产品为一批，每批不超过15万条。
抽样
袋的外观质量和允许偏差每批随机抽样30条。
力学性能每批随机抽样3条。
阻隔性能每批随机抽样2条。
耐热性能每批随机抽样2条。
跌落性能每批随机抽样6条。
[bookmark: _Hlk59115632]抗紫外线性能每批随机抽样数量应符合GB/T 16422.1—2019中6.2的规定。
卫生性能每批随机抽样0.1 %，小批时取样数不少于10 只。其中半数供化验用，另半数保存两个月以备仲裁分析用。
检验类型
食品袋的检验分出厂检验和型式检验。
检验类型
	序号
	检验项目
	检验类型
	要求
	试验方法

	
	
	出厂检验
	型式检验
	
	

	1
	外观质量
	
	
	5.1
	6.1

	2
	尺寸
	
	
	5.2
	6.2

	3
	力学性能
	拉伸负荷
	
	
	5.3
	6.3

	4
	
	剥离力
	
	
	
	

	5
	
	穿刺强度
	-
	
	
	

	6
	水蒸气透过量
	
	
	5.4
	6.4

	7
	耐热性能
	
	
	5.5
	6.5

	8
	跌落性能
	√
	
	5.6
	6.6

	9
	抗紫外线性能
	-
	
	5.7
	6.7

	10
	卫生性能
	
	
	5.8
	6.8

	“√”表示需要检验的项目，“-”表示不需要检验的项目。


出厂检验
每批食品袋应经质量检验部门出厂检验合格，并附有产品质量合格证后方可出厂。
出厂检验项目见表5。
型式检验
有下列情况之一时，应当进行型式检验：
新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
正常生产时，每年进行一次检验；
产品停产半年后，恢复生产时；
出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。
型式检验样品应从出厂检验合格的同批次产品中抽取，检验项目见表5。
判定规则
外观质量和允许偏差每批抽取30条样袋中有26条及以上符合要求，即判定检验合格。
力学性能有不合格项目，应重新加倍取样对不合格项目进行复验，若复验结果全部合格，则判定为合格。
水蒸气透过量试验不合格，应重新加倍取样进行复验，若复验结果全部合格，则判定型式检验为合格。
耐热性能试验不合格，则该型式检验为不合格。
跌落性能试验不合格，则该检验为不合格。
抗紫外线性能试验不合格，则该型式检验为不合格。
卫生性能如有不合格，则该型式检验为不合格。
标志、包装、运输和贮存
标志
每件产品包装上应有产品名称、产品规格、数量、批号、防护内容、出厂日期、企业名称、厂址、联系电话等内容。
包装
食品袋包装应牢固，适应于运输需要。
每件中包装条数应由供需双方协商决定。
每件产品中应有产品合格证。
运输
运输过程中应轻装轻卸，避免日晒雨淋，保持包装完整。
贮存
食品袋应置于阴凉、洁净、干燥、通风良好、无阳光直射的室内贮存，并远离火源、热源，注意防潮、防虫。
贮存期从出厂日期起，宜不超过12个月。
[bookmark: BookMark8]
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