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[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219]本文件规定了塑料编织布的术语和定义、规格、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于以聚丙烯、聚乙烯和聚酯等树脂为主要原料，经混合、挤出、拉伸成扁丝，经编织制成，可用于制造塑料编织袋的塑料编织布（以下简称编织布）。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1040.1—2018  塑料  拉伸性能的测定  第1部分：总则(ISO 527-1:2012,IDT)
GB/T 1040.3—2006  塑料  拉伸性能的测定  第3部分：薄膜和薄片的试验条件（ISO 527-3:1995,IDT）
GB/T 2918  塑料  试样状态调节和试验的标准环境（GB/T 2918—2018,ISO 291:2008,MOD）
GB 4806.7  食品安全国家标准  食品接触用塑料材料及制品
GB 9685  食品安全国家标准  食品接触材料及制品用添加剂使用标准
GB/T 16422.1  塑料  实验室光源暴露试验方法  第1部分：总则（GB/T 16422.1—2019,ISO 4892-1:2016,IDT）
GB/T 16422.3  塑料  实验室光源暴露试验方法  第3部分：荧光紫外灯（GB/T 16422.3—2014，ISO 4892-3:2006,IDT）
GB/T 17858.3  包装袋  术语和类型  第3部分：编织袋
QB/T 3808—1999  复合塑料编织布
术语和定义
[bookmark: _Toc26986532]GB/T 17858.3界定的术语和定义适用于本文件。
规格
编织布的经、纬密度应为（20～50）根/10 cm。
技术要求
外观质量
编织布的外观质量应符合表1的要求。
外观质量
	项目
	优等品
	合格品

	断丝
	径向不应同时断两根以上，纬向不应断丝
	经、纬扁丝交错处不应同时断丝

	清洁
	油或其他明显污点，每平方米内25 mm2以下的不应多于1处，25 mm2以上的不应有
	油或其他明显污点，每平方米内50 mm2以下的不应多于3处，50 mm2以上的不应有


允许偏差
编织布的允许偏差应符合表2的要求。
允许偏差
	项目
	优等品
	合格品

	有效宽度，mm
	≤700 mm
	±10
	﹣10～15

	
	＞700 mm
	
	﹣10～20

	单位面积质量，%
	±3
	±6

	经密度，根/100 mm
	﹣1

	纬密度，根/100 mm
	


拉伸负荷
编织布的拉伸负荷根据行业下游塑料编织袋产品的最大允许载荷分成4个等级，每个等级应符合表3的要求。
拉伸负荷
	项目
	最大允许载荷分级
	优等品
	合格品

	经向,N/50 mm
	LA：10kg
	410
	360

	
	TA：20kg
	510
	460

	
	A：30kg
	610
	565

	
	B：50kg
	715
	665

	纬向, N/50 mm
	LA：10kg
	390
	340

	
	TA：20kg
	490
	440

	
	A：30kg
	585
	535

	
	B：50kg
	685
	635


耐热性能
编制布应无粘着、熔痕等异常现象。
抗紫外线性能
有抗紫外线功能的编织布其经向、纬向试样经紫外老化后的拉伸负荷应不小于原始拉伸负荷的50 %。
卫生性能
接触食品的编织布应符合GB 9685和GB 4806.7的规定。
试验方法
外观质量
在自然光线下目测和用精度1 mm的直尺测量。
允许偏差
有效宽度
将编织布整理平整，用精确至1 mm的直尺测量，测量位置随机选取三处，每处间隔应不小于10 m，以最大偏差作为检测偏差。
单位面积质量
用0.01 m2标准取样刀，从样品中沿试样宽度方向均匀裁取标准试样5块，在分析天平上称重并记录，结果精确至0.001 g，按公式（1）计算编织布的单位面积质量偏差。
		()
式中：
[image: ][image: ]——袋的单位面积质量偏差，单位为%；
[image: ][image: ]——袋的额定单位面积质量，单位为克每平方米（g/m2）；
[image: ][image: ]——第一块试样的质量，单位为克（g）；
[image: ][image: ]——第二块试样的质量，单位为克（g）；
[image: ][image: ]——第三块试样的质量，单位为克（g）；
[image: ][image: ]——第四块试样的质量，单位为克（g）；
[image: ][image: ]——第五块试样的质量，单位为克（g）。
经、纬密度
将编织布摊平，在布面上大约10 m范围内的前、中、后三处任意划出一个100 mm×100 mm，与编织布边线相距100 mm的方块，目测方块内的经、纬扁丝根数。观测时当终点最后不足1根时，按1根计。经丝重叠按1根计算。
拉伸负荷
状态调节
按GB/T 2918的规定，将试样放置在（18～28） ℃的状态下调节4 h，并在此条件下进行试验。
取样方法
取样方式按QB/T 3808—1999中5.5的规定。试样应符合GB/T 1040.3—2006中6.1的要求。
试验设备及条件
试验设备应符合GB/T 1040.1—2018 中 5.1 的规定。夹具间距100 mm，以（200±10） mm/min的速度拉伸，直到试样断裂为止，测出最大拉伸负荷。
试验结果
以所有试样的算术平均值表示，精确到1 N。
试验中如遇到试样在夹具中破裂、滑脱等影响准确性的情况时，应另换试样重做。
耐热性能
将编织布摊平，分别取经、纬向试样各两块，长度大于320 mm，宽度大于40 mm。
试验的上压块长（300±0.5）mm，宽（20±0.5）mm，质量1 kg±5 g；下压块长和宽大于上压块；对压面磨平。
将两块经向或纬向试样的编织布层相对重叠并置于上、下压块居中位置，放入80 ℃的烘箱内1 h，取出后立即将两块重叠试样分开，检查表面有无粘着、熔痕等情况。
抗紫外线性能
试验制备和处理按GB/T 16422.1的规定。试样原始拉伸负荷和试验后拉伸负荷测定按6.3的规定。
试验方法按GB/T 16422.3的规定，用2型荧光紫外灯进行，试验周期应为60 ℃辐照暴露8 h与50 ℃无辐照冷凝暴露4 h相交替，辐照度0.63 W/m2，试验持续时间应为144 h。
卫生性能
按GB 4806.7的规定进行。
检验规则
组批
同一规格、配方的产品为一批，每批不超过200匹。
抽样
外观质量和允许偏差中的尺寸和经纬密度偏差抽样数参考表4的规定。
单位面积质量偏差、拉伸负荷每批随机抽样2匹。
耐热性能、抗紫外线性能、卫生性能每批随机抽样1匹。
抽样水平
	批量
	样本大小
	合格判定数
	不合格判定数

	2～8
	2
	0
	1

	9～15
	2
	0
	1

	16～25
	3
	0
	1

	26～50
	5
	1
	2

	51～90
	5
	1
	2

	91～150
	8
	1
	2

	151～280
	13
	2
	3


检验类型
编织布的检验分出厂检验和型式检验。
检验类型
	序号
	检验项目
	检验类型
	要求
	试验方法

	
	
	出厂检验
	型式检验
	
	

	1
	外观质量
	√
	√
	5.1
	6.1

	2
	允许偏差
	
	
	5.2
	6.2

	3
	拉伸负荷
	
	
	5.3
	6.3

	4
	耐热性能
	-
	
	5.4
	6.4

	5
	抗紫外线性能
	
	
	5.5
	6.5

	6
	卫生性能
	
	
	5.6
	6.6

	“√”表示需要检验的项目，“-”表示不需要检验的项目。


出厂检验
每批编织布应经质量检验部门出厂检验合格，并附有产品质量合格证后方可出厂。
出厂检验项目见表5。
型式检验
有下列情况之一时，应当进行型式检验：
新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
正常生产时，每年进行一次检验；
产品停产半年后，恢复生产时；
出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。
型式检验样品应从出厂检验合格的同批次产品中抽取，检验项目见表5。
判定规则
外观质量和尺寸、经纬密度偏差不大于表4规定的合格判定数时，则判定检验合格。
允许偏差和拉伸负荷有不合格时，应加倍取样对不合格项目进行复验，若复验结果全部合格，则判定检验合格。
耐热性能、抗紫外线性能、卫生性能如有不合格，则判定型式检验不合格。
标志、包装、运输和贮存
标志
每件产品包装上应有产品名称、产品等级、规格、数量、批号、出厂日期、企业名称、厂址、联系电话等内容。
包装
包装应牢固、适于运输，远途运输应用薄膜袋，外加塑料编织袋套装，要用绳子捆扎或由供需双方协定包装形式。
运输
运输过程中应轻装轻卸，避免日晒雨淋，保持包装完整。
贮存
产品应置于阴凉、洁净、干燥、通风良好、无阳光直射的室内贮存，并远离火源、热源，注意防潮、防虫。
贮存期从出厂日期起，宜不超过12个月。
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